




VIELSEITIGKEIT 
DER BEDIENUNG
Dank der Gewschindigkeitskontrolle der 
Bewegungen, sei es beim Beschleunigen 
als auch beim Abbremsen, bietet die 
CTE B-LIFT 17 fliessende und präzise 
Bewegungen. Des weiteren können 
die Bewegungen mehrmals wiederholt 
werden, da dies durch die variable 
Drehzahl des Motors erleichtert wird. 

DOPPELTE 
ARBEITSPOSITION
Die Position am Boden besteht aus 
einer komfortablen Konsole mit einem 
7 m  langen Kabel. Dadurch kann der 
gesamte Arbeitsbereich kontrolliert 
und in absoluter Sicherheit vom Boden 
aus gearbeitet werden. 

Das innovative Bedienpult befindet sich 
in einer spezifischen Verstauungsbox 
auf der Alutrittfläche.



DIAGNOSTIK 

Die CTE B-LIFT 17 ist mit einem Kon-
troll-System ausgestattet, das eine 
Diagnostik eventueller Anomalien 
der Arbeitsbühne auch über Fern-
zugriff ermöglicht. Die notwendige 
Arbeitszeit um die Funktionen der 
Maschine wieder in Stand zu setzen 
wird somit deutlich verringert.

GERINGE 
ABMESSUNGEN 
WÄHREND DER ARBEIT

Das Abstützen in Fahrzeugbreite 
ermöglicht es, die Arbeitsbühne 
Gebieten mit starkem Verkehr 
einzusetzen, und somit auch in schwer 
zugänglichen Bereichen zu arbeiten.

SAUBERES DESIGN

Die Zylinder und Ketten befinden sich 
im inneren des Arms und sind somit 
vor herunterfallenden Gegenständen 
während des Arbeitens geschützt.

BATTERIEBETRIEBENE 
VERSION

Ideal für die Anwendung in Hallen 
oder dort wo geringe Abgas- und 
Geräuschbelastung vorgeschriebe 
sind. 
Die Batterien haben eine Kapazität 
von 1,5 Arbeitsstunden und werden 
während dem Fahren oder durch eine 
220 V Steckdose wieder geladen.



TECHNISCHE DATEN
•	 400° Schwenkbereich
•	 Proportionale Steuerung mit Rampen beim Beschleunigen und Abbremsen
•	 Elektronisches CAN BUS-System
•	 Fernbedienung mit 7 m Kabel am Boden
•	 Display zur Diagnostik
•	 Variable Drehzahlregelung
•	 Start/ Stop des Fahrzeugmotors vom Korb aus
•	 Rutschfeste Alutrittfläche
•	 Korb vollständig aus Aluminium (1400 x 700 x 1100 mm)
•	 Rotation des Korbs um 65° rechts + 65° links
•	 ”Master Slave” Korbnivellierungssystem
•	 4 hydraulische Stützen mit Bodenkontaktsensoren
•	 Arbeitsbereich mit Momentkontrolle
•	 Hydraulikanlage über Nebenantrieb des Fahrzeuges angetrieben
•	 Warnsignal bei eingelegtem Nebenantrieb
•	 Stundenzähler im Fahrerhaus
•	 230V-AC CE – Steckdose im Korb
•	 EN 280:2013 CE- Zertifizierung
•	 Standardlackierung Blau (RAL 5017) oder Weiss (RAL 9003)
•	 Europäische Zulassung

	 Verfügbare Ausführungen:

Di
e 
An

ga
be
n 
di
es
es
 te

ch
ni
sc
he

n 
Da

te
nb

la
tt
es
 s
in
d 
un

ve
rb
in
dl
ich

. Ä
nd

er
un

ge
n 
si
nd

 je
de
r Z

ei
t u

nd
 u
na

ng
em

el
de
t v

or
be
ha

lte
n.
 D
ie
se
 In
fo
rm

at
io
ne

n 
di
en

en
 n
ur
 e
in
er
 b
es
se
re
n 
Er
lä
ut
er
un

g 
_B

-L
ift
 1
7 
- e

d.
 0
4/

16

CTE S.p.A.
Headquarter and Factory
7 Via Caproni 
Rovereto (TN) IT, 38068

Factory
5 Loc. Terramatta 
Rivoli Veronese (VR) IT, 37010

CTE UK Ltd
Enderby Leicestershire - UK

Ph.  +39 0464 48.50.50
Fax +39 0464 48.50.99
info@ctelift.com
www.ctelift.com
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