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Immer In Bewegung
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ToyoTa MaTerial Handling präsenTierT ToyoTa li-ion – die neue BaureiHe 
an lagerTecHnikgeräTen. diese BieTeT iHnen niedrigeren sTroMver-
BraucH, längere BeTrieBszeiTen und geringere kosTen. keine sTill-
sTands- und WarTezeiTen MeHr – so BleiBT iHr lager iMMer in BeWegung!

Bei Toyota Material Handling europe haben wir immer ein ziel: ihre kosten zu senken. dabei helfen ihnen die 
neuen lagertechnikgeräte mit li-ionen-Technologie. Frei von vielen einschränkungen herkömmlicher 
Batterietechnologie, überzeugen sie durch maximale Produktivität und Kosteneffizienz.
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Dank kontinuierlicher Weiterentwicklung bietet Li-Ionen-Technologie signifikante Vorteile gegenüber konventio-
nellen Blei-säure-akkumulatoren: hohe leistung im Betrieb, lange lebensdauer, schnelles laden und sehr ge-
ringer Wartungsbedarf.

die Toyota li-ion Baureihe in ihrem unverwechselbaren, leuchtenden Blau senkt nicht nur deutlich ihren 
stromverbrauch und verbessert somit ihre co

2
-Bilanz, sie macht auch schluss mit umwelt- und sicherheitsrisiken 

durch giftige Metalle und ausgasen.

„Immer in Bewegung“: für optimale Kosteneffizienz, maximale Betriebszeiten und weniger Umweltbelastung.

Immer In Bewegung 
mit toyota Li-ion

 Immer In Bewegung

•  für optimaLe Kosteneffizienz

•  für maximaLe BetrieBszeiten

•  für weniger UmweLtBeLastUng
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Immer In Bewegung 
für optimaLe 
Kosteneffizienz

Toyota Li-Ion Flurförderzeuge setzen neue Maßstäbe in Sachen effizienter Umschlagsleistung – und ermöglichen 
dadurch erhebliche kosten- und energieeinsparungen.

im Mehrschichtbetrieb kostet stillstand bares geld, auch wenn er noch so kurz ist. deshalb ist die Toyota li-ion 
Baureihe so konstruiert, dass viele der typischen „zeitfresser“ im Tagesgeschäft wegfallen. das steigert nicht nur 
deutlich die produktivität, sondern macht die Toyota li-ion Baureihe auch zum gewinner in sachen gesamtbe-
triebskosten.

scHnelle aMorTisaTion nacH ca. 1 JaHr, 
35 %* niedrigere gesaMTBeTrieBskosTen
Toyota li-ion Flurförderzeuge machen sich im durchschnitt schon nach einem Jahr bezahlt. ein grund dafür: 
ihre Batterien können nicht überladen werden, was immerhin 20 % energieverschwendung bei geräten mit 
herkömmlicher Batterietechnik ausmacht. Zudem ist eine Wechselbatterie überflüssig und die Geräte sind im 
Betrieb quasi wartungsfrei. all diese sparfaktoren ergeben zusammen eine ersparnis von durchschnittlich 
2.800 euro pro gerät und Jahr im vergleich zu herkömmlichen Fahrzeugen.
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35 % niedrigere gesaMTBeTrieBskosTen durcH erHeBlicHe 
einsparungen Bei sTroM und ausrüsTung

* Beispielrechnung: ose 250 – Blei-säure-Batterie 465 ah verglichen mit li-ionen-Batterie 120 ah, dreischichtbetrieb, li-ion mit schnellladesystem.
lagerbetrieb mit ~100 geräten. Testzeitraum 24 Monate.

5.0000 10.000 15.000 20.000

li-ionen

Blei-säure

Fahrzeug Batterie personal und ausrüstung strom

11.485 €

17.179 €
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durcH die vielen perForMancevorTeile der ToyoTa li-ion BaureiHe 
reduzieren sicH sTillsTandszeiTen und die daMiT verBundenen kosTen 
deuTlicH. iHr lager BleiBT rund uM die uHr in BeWegung!

der wichtigste grund: Bei der Toyota li-ion Baureihe ist die Batterie nach nur 1 stunde vollständig geladen – und 
nicht erst nach 6 bis 12 stunden wie bei herkömmlichen geräten. das bedeutet deutlich weniger stillstand, 
Wechselbatterien werden überflüssig. 

die lebensdauer der li-ionen-Batterien ist mit gut 5.000 ladezyklen doppelt so hoch wie bei Blei-säure-Technik. 
zudem steht ihre leistung während des gesamten entladezyklus zu 100 % zur verfügung und das laden ist 
jederzeit möglich, zum Beispiel in arbeitspausen, wenn die produktivität nicht beeinträchtigt wird. auch der 
Wartungsaufwand minimiert sich, da kein Wasser nachgefüllt werden muss – ein weiterer zeitgewinn von gut 
25 Minuten pro Woche.

Immer In Bewegung 
für maximaLe 
BetrieBszeiten
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100 % LEISTUNG 
IM GESAMTEN 

ENTLADEZYKLUS WARTUNGSFREI

FLEXIBLES 
SCHNELLLADEN

BIS ZU 5.000 
LADEZYKLEN
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Immer In Bewegung 
für weniger 
UmweLtBeLastUng

Die leuchtend blaue Farbe der Toyota Li-Ion Flurförderzeuge symbolisiert nicht nur ihre Effizienz, sondern auch 
ihre vorteile in sachen nachhaltigkeit, arbeitsschutz und sicherheit.

Bessere co
2
-Bilanz durcH 20 % Weniger sTroMverBraucH

Da sie höhere Effizienz bietet und die Batterie nicht mehr überladen werden kann, sinkt Ihr Energieverbrauch mit 
der Toyota li-ion Baureihe deutlich. ein wichtiger vorteil, um ihre co

2
-Bilanz zu verbessern, wie es neue, 

strengere vorschriften in vielen ländern fordern.

keine uMWelTBelasTung durcH giFTige scHWerMeTalle
li-ionen-Batterien können weder auslaufen noch beim laden ausgasen. das ist nicht nur gut für die 
arbeitssicherheit, sondern spart auch geld, da keine spezielle Belüftung im Batterieraum nötig ist. zudem sind 
li-ionen-Batterien deutlich umweltfreundlicher in der entsorgung.
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KEINE GIFTIGEN 
SCHWERMETALLE

Bis zu 20 % niedrigere sTroMkosTen
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mehr LeIstung  
für den mehrschichtBetrieB

die Toyota li-ion Baureihe eignet sich perfekt für Mehrschichteinsätze, die maximale 
umschlagsleistung erfordern – etwa in der logistik, in der produktion oder beim 
Handling schnelldrehender konsumgüter.
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DIe neue toyota  
Li-ion BaUreihe

BT levio 
elekTro-niederHuBWagen

p-serie
● Tragfähigkeit 2 t
● Batteriekapazitäten 100/150 Ah

Mit Fahrerplattform 
Weniger Ah erforderlich durch flexible Schnelllade-
Möglichkeit

BT levio 
elekTro-niederHuBWagen

p-serie
● Tragfähigkeit 2,4 t
● Batteriekapazitäten 100/200/300 Ah

Mit Fahrerplattform
Weniger Ah erforderlich durch flexible Schnelllade-
Möglichkeit

BT levio 
elekTro-niederHuBWagen

W-serie
● Tragfähigkeit 2 t
● Batteriekapazitäten 100/150 Ah

auch mit Fahrerplattform erhältlich 
Weniger Ah erforderlich durch flexible Schnelllade-
Möglichkeit

BT opTio 
koMMissionierer

l-serie
● Tragfähigkeit 2,5 t
● Batteriekapazitäten 100/200/300 Ah

auch mit hebbarer Fahrerplattform erhältlich
Weniger Ah erforderlich durch flexible Schnelllade-
Möglichkeit



ToyoTa indusTrial equipMenT und BT sind Marken von ToyoTa MaTerial Handling in europa.
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Toyota Material Handling Deutschland GmbH
Grovestraße 16, 30853 Langenhagen
Tel.: 0511 7262-0, Fax: 0511 7262-137
E-Mail: info@de.toyota-industries.eu; http://www.toyota-forklifts.de
Kostenfreie Info-Nr. 0800 287827537


