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www.toyota-forklifts.de stronger together



TOYOTA MATERIAL HANDLING PRASENTIERT TOYOTA LI-ION — DIE NEUE BAUREIHE
AN LAGERTECHNIKGERATEN. DIESE BIETET IHNEN NIEDRIGEREN STROMVER-
BRAUCH, LANGERE BETRIEBSZEITEN UND GERINGERE KOSTEN. KEINE STILL-
STANDS- UND WARTEZEITEN MEHR — SO BLEIBT IHR LAGER IMMER IN BEWEGUNG!

Bei Toyota Material Handling Europe haben wir immer ein Ziel: Ihre Kosten zu senken. Dabei helfen Ihnen die
neuen Lagertechnikgerate mit Li-lonen-Technologie. Frei von vielen Einschrankungen herkémmlicher
Batterietechnologie, Uberzeugen sie durch maximale Produktivitat und Kosteneffizienz.
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IMMER IN BEWEGUNG
FUR OPTIMALE KOSTENEFFIZIENZ
FUR MAXIMALE BETRIEBSZEITEN

FUR WENIGER UMWELTBELASTUNG

Dank kontinuierlicher Weiterentwicklung bietet Li-lonen-Technologie signifikante Vorteile gegeniiber konventio-
nellen Blei-Saure-Akkumulatoren: hohe Leistung im Betrieb, lange Lebensdauer, schnelles Laden und sehr ge-

ringer Wartungsbedarf.

Die Toyota Li-lon Baureihe in ihrem unverwechselbaren, leuchtenden Blau senkt nicht nur deutlich lhren
Stromverbrauch und verbessert somit Ihre CO _-Bilanz, sie macht auch Schluss mit Umwelt- und Sicherheitsrisiken

durch giftige Metalle und Ausgasen.

LJmmer in Bewegung®: fur optimale Kosteneffizienz, maximale Betriebszeiten und weniger Umweltbelastung.
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IMMER IN BEWEGK
FUR OPTIMALE
KOSTENEFFIZIENZ

Toyota Li-lon Flurférderzeuge setzen neue MaRstabe in Sachen effizienter Umschlagsleistung —und ermdglichen
dadurch erhebliche Kosten- und Energieeinsparungen.

Im Mehrschichtbetrieb kostet Stillstand bares Geld, auch wenn er noch so kurz ist. Deshalb ist die Toyota Li-lon
Baureihe so konstruiert, dass viele der typischen ,Zeitfresser” im Tagesgeschaft wegfallen. Das steigert nicht nur
deutlich die Produktivitat, sondern macht die Toyota Li-lon Baureihe auch zum Gewinner in Sachen Gesamtbe-
triebskosten.

SCHNELLE AMORTISATION NACH CA. 1 JAHR,

35 %* NIEDRIGERE GESAMTBETRIEBSKOSTEN

Toyota Li-lon Flurférderzeuge machen sich im Durchschnitt schon nach einem Jahr bezahlt. Ein Grund dafir:
lhre Batterien kdnnen nicht Uberladen werden, was immerhin 20 % Energieverschwendung bei Geraten mit
herkémmlicher Batterietechnik ausmacht. Zudem ist eine Wechselbatterie Uberflissig und die Gerate sind im
Betrieb quasi wartungsfrei. All diese Sparfaktoren ergeben zusammen eine Ersparnis von durchschnittlich
2.800 Euro pro Gerat und Jahr im Vergleich zu herkémmlichen Fahrzeugen.




35 % NIEDRIGERE GESAMTBETRIEBSKOSTEN DURCH ERHEBLICHE
EINSPARUNGEN BEI STROM UND AUSRUSTUNG

17.179 €

Blei-Saure

11.485 €

Li-lonen

5.000 10.000 15.000

M Fahrzeug M Batterie M Personal und Ausristung [l Strom

* Beispielrechnung: OSE 250 — Blei-Saure-Batterie 465 Ah verglichen mit Li-lonen-Batterie 120 Ah, Dreischichtbetrieb, Li-lon mit Schnellladesystem.
Lagerbetrieb mit ~100 Geraten. Testzeitraum 24 Monate.




IMMER IN-BEWEGUNG
FUR MAXIMALE | :
BETRIEBSZEITEN
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DURCH DIE VIELEN PERFORMANCEVORTEILE DER TOYOTA LI-ION BAUREIHE
REDUZIEREN SICH STILLSTANDSZEITEN UND DIE DAMIT VERBUNDENEN KOSTEN
DEUTLICH. IHR LAGER BLEIBT RUND UM DIE UHR IN BEWEGUNG!

Der wichtigste Grund: Bei der Toyota Li-lon Baureihe ist die Batterie nach nur 1 Stunde vollstandig geladen — und
nicht erst nach 6 bis 12 Stunden wie bei herkdommlichen Geraten. Das bedeutet deutlich weniger Stillstand,
Wechselbatterien werden uberflissig.

Die Lebensdauer der Li-lonen-Batterien ist mit gut 5.000 Ladezyklen doppelt so hoch wie bei Blei-Saure-Technik.
Zudem steht ihre Leistung wahrend des gesamten Entladezyklus zu 100 % zur Verfliigung und das Laden ist
jederzeit moglich, zum Beispiel in Arbeitspausen, wenn die Produktivitdt nicht beeintrachtigt wird. Auch der
Wartungsaufwand minimiert sich, da kein Wasser nachgefiillt werden muss — ein weiterer Zeitgewinn von gut
25 Minuten pro Woche.




100 % LEISTUNG
IM GESAMTEN
ENTLADEZYKLUS WARTUNGSFREI

BIS ZU 5.000 FLEXIBLES
LADEZYKLEN SCHNELLLADEN




IMMER IN BEWEGUNG
FUR WENIGER
UMWELTBELASTUNG

Die leuchtend blaue Farbe der Toyota Li-lon Flurforderzeuge symbolisiert nicht nur ihre Effizienz, sondern auch
ihre Vorteile in Sachen Nachhaltigkeit, Arbeitsschutz und Sicherheit.

BESSERE CO._-BILANZ DURCH 20 % WENIGER STROMVERBRAUCH

Da sie hdhere Effizienz bietet und die Batterie nicht mehr tiberladen werden kann, sinkt Ihr Energieverbrauch mit
der Toyota Li-lon Baureihe deutlich. Ein wichtiger Vorteil, um Ihre CO_-Bilanz zu verbessern, wie es neue,
strengere Vorschriften in vielen Landern fordern.

KEINE UMWELTBELASTUNG DURCH GIFTIGE SCHWERMETALLE

Li-lonen-Batterien kénnen weder auslaufen noch beim Laden ausgasen. Das ist nicht nur gut fir die
Arbeitssicherheit, sondern spart auch Geld, da keine spezielle Beliiftung im Batterieraum nétig ist. Zudem sind
Li-lonen-Batterien deutlich umweltfreundlicher in der Entsorgung.



BIS ZU 20 % NIEDRIGERE STROMKOSTEN
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KEINE GIFTIGEN ﬂ
SCHWERMETALLE
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MEHR LEISTUNG
FUR DEN MEHRSCHICHTBETRIEB

Die Toyota Li-lon Baureihe eignet sich perfekt fur Mehrschichteinsatze, die maximale
Umschlagsleistung erfordern — etwa in der Logistik, in der Produktion oder beim
Handling schnelldrehender Konsumgiiter.



DIE NEUE 7OYOTA
LI-ION BAUREIHE

BT LEVIO
ELEKTRO-NIEDERHUBWAGEN

W-Serie
e Tragfahigkeit 2 t
e Batteriekapazitaten 100/150 Ah

Auch mit Fahrerplattform erhaltlich
Weniger Ah erforderlich durch flexible Schnelllade-
Moglichkeit

BT LEVIO
ELEKTRO-NIEDERHUBWAGEN

P-Serie
e Tragfahigkeit 2 t
e Batteriekapazitaten 100/150 Ah

Mit Fahrerplattform
Weniger Ah erforderlich durch flexible Schnelllade-
Méoglichkeit

BT LEVIO
ELEKTRO-NIEDERHUBWAGEN

P-Serie
e Tragfahigkeit 2,4 t
e Batteriekapazitaten 100/200/300 Ah

Mit Fahrerplattform
Weniger Ah erforderlich durch flexible Schnelllade-
Méglichkeit

BT OPTIO
KOMMISSIONIERER

L-Serie
e Tragfahigkeit 2,5 t
e Batteriekapazitaten 100/200/300 Ah

Auch mit hebbarer Fahrerplattform erhaltlich
Weniger Ah erforderlich durch flexible Schnelllade-
Méoglichkeit
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INDUSTRIAL EQUIPMENT

AMATERIAL HANDLING IN EUROPA.
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1stries.eu; http://www.toyota-forklifts.de

Toyota Material Handling Deutschland GmbH
.1 0511 7262-0, Fax: 0511 7262-137

GrovestralRe 16, 30853 Langenhagen

Tel
Kostenfreie Info-Nr. 0800

E-Mail: info@de.toyota-in




